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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(g) Elektrisch beheizbares HeiBkanafendstuck 

@ Ein elektrisch beheizbares Hei&lcanalendstuck eines 
aus einem oder mehreren Abschnltten bestehenden, 
Schmeize fuhrenden HeiBkanais; wobei das HeiBkana- 
lendstuck im Beretch seines von der Kavitat wegweisen- 
den Endesortsfest von dem Werkzeug gehalten wird und 
mit seinem der Kavitat zugewandten -freien Ende mit ei- 
nem Formkorper in Verbiiidung steht, der entsprechend 
der Anzahl der Anschnittsoffnungen bzw. Kavitaten, in de- 
ren. Richtung weisende Vorsprunge aufweist, zeichnet 
sich dadurch aus^ dafi das Heidkanalendstuck (10) mit sei- 
nem freien Ende (20) axial bewegllch, mit dem Formkor- 
per (22) verbunden ist, daB der Formkorper (22) ortsfest 
insbesondere mit dem Spritzgiel^werkzeug (24) verbun- 
den ist da6 der Formkorper sich- in Richtung zu den An- 
schnittsoffnungen (14) verjungende Vorsprunge (26) auf- 
weist, die sich bis in die Bereiche (28) der Anschnittsoff- 
nungen (14) erstrecken. 
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Beschreibung 

Die Erfindung beziehl sich auf ein elektrisch beheizbares 
HeiBkanalendstiick eines aus einem cxler mehreren Ab- 
schnitten bestehenden. Schmelze fiihrenden HeiBkanales, 
wobei das HeiBkanalendstuck im Bereich seines von der 
Kavitat wegweisenden Endes oitsfest von dem Werkzeug 
gehalten wird und mit seincm der Kavitat zugewandten 
freien Ende mit einem Formkorper in Verbindung steht, der 
entsprechend der Anzahl der Anschnittsoffnungen bzw Ka- 
vitaten, in deren Richtung weisende Vorsprunge aufwdst. 

Ein derartiges HeiBkanalendstuck ist z. B. aus der 
DE 30 02 264 Al bekannt. 

Die hier gezeigte Konstruktion hat jedoch den Nachteil, 
daB das HeiBkanalendstiick am freien Ende ein fest mit ihm 
verbundenes Formstuck aufweist. Dieses Formstuck weist 
eigene elektrische Heizungen auf. 

Derartige HeiBkanalendstucke haben oft eine Lange vom 
vielfachen ihres Durchmessers. Durch die Aufheizung ver- 
andert sich die Lange, so daB das fest angebrachte Form- 
stuck und die mit ihm verbundenen Vorsprunge ihre Position 
gegeniiber dem Anschnitt, der die Verbindungen zwischen 
der eigentlichen Kavitat des SpritzgieBwerkzeuges und dem 
HeiBkanal darslellt, verandem. Hierdurch verandem sich die 
Stromungsverhaltnisse im Bereich der AnschnittSffnungen 
bzw. bei groBeren Langenunterschieden kann es zu mecha- 
nischen Schaden kommen. 

GemaB einem Ausfiihrungsbeispiel ist es vorteilhaft, daB 
die sich gegeniiberliegenden Rachen des freien Endes einer- 
seits und des Fonnkorpers andererseits, so bemessen sind, 
daB die zuih Betrieb benotigte Warme aus dem elektrisch 
beheizten HeiBkanalendstuck in den Formkorper flieBt. 
Hierdurch entfallen separate Heizungen fur die Formstucke. 

GemaB einem weiteren Ausfuhrungsbeispiel ist vorgese- 
hen, daB die Verbindungsmittel zur Verbindung des Fonn- 
korpers mit dem SpritzgieBweri^zeug symmetrisch in oder 
beidseits neben einer Ebene angeordnet sind, in der auch die 
Anschnittsoffnungen angeordnet sind. 

Besonders vorteilhaft ist, wenn der Formkorper im we- 
sentlichen als Ring ausgebildet ist, mit einer das freie Ende 
des HeiBkanalendstiickes umgreifenden Ausnehmung und 
einer die Vorspriinge tragenden zylindrischen AuBenflache. 

GemaB einem weit^en Ausfuhrungsbeispiel ist vorgese- 
hen, daB die Vorsprunge einstiickig mit dem Ring verbunden 
sind. 

GemaB einem weiteren Ausfuhrungsbeispiel ist voigese- 
hen, daB der Ring radial verlaufende Kanale aufweist, die 
mit dem einen Ende mit dem Kanal korrespondieren und mit 
dem anderen Ende die Schmelze iiber Austrittsoffnungen 
bis in den Bereich der Ausnehmungen des Werkzeuges lei- 
ten. 

GemaB einem weiteren Ausfuhrungsbeispiel ist vorgese- 
hen, daB der Formkorper mit dem Werkzeug iiber eine Stift- 
verbindung festgelegt isL 

Ebenso kann der Formkorper durch HUIsen mit dem 
Werkzeug verbunden sein, wobei die Hiilsen mit einem 
Ende formschlussig mit dem Ring verbunden sind und mit 
dem gegenuberliegenden Ende mit dem Werkzeug, wobei 
die Vorsprunge innerhalb der Hulsen liegen. 

Ausfuhrungsformen der Erfindung werden nachfolgend 
unter Bezugnahme auf die beigefiigten Zeichnungen erlau- 
tert. 

Eszeigen 

Fig. 1 ein HeiBkanalendstuck teilweise im Schnitt, 

Fig. 2 das freie Ende eines HeiBkanalendstUckes in einer 

anderen Ausfuhrungsform, 

Fig. 3 eine Schnittdarstellung durch die Ausftihrungsform 

gemaB Fig. 2 in Hohe der Ebene 36. 
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HeiBkanalendstiicke gemaB der Erfindung sind in Spritz- 
gieBwerkzeuge eingebaut. Derartige SpritzgieBwerkzeuge 
sind Stand der Tfechnik und daher nicht dargestellt. 

Diese HeiBkahalendstucke weisen eine Eintrittsoffhung 
5 12 auf, in die Schmelze entweder aus einer Diise einer • 
SpritzgieBmaschine (nicht dargestellt) oder aus einem HeiB- 
kanalverteiler (nicht dargestellt) eingeleitet wird. 

Derartige SpritzgieBwerkzeuge, Maschinendusen und 
HeiBkanalverteiler sind ebenfalls nicht Gegenstand der Er- 
10 findung und bekannter Stand der Technik und deshalb nicht 
dargestellt. 

In einigen Fallen ist es gewiinscht, das HeiBkanalend- 
stiick 10 so auszubilden, daB die Anschnittsoffnungen 14, 
die die Kavitat des Werkzeuges mit dem HeiBkanal verbin- 

15 den, in einen von der Langsachse des HeiBkanalabschnittes 
abweichenden Winkel, z. B. 90° weisen. Hierdurch ist es 
moglich, Schmelze seitlich in die Kavitat 18 zu fuhren, wo- 
durch es auch moglich ist, mit einem HeiBkanalendstuck 10 
mehreren Kavitaten 18 Schmelze zuzufuhren. . 

20 Wie aus den Fig. 1 u. 2 ersichtlich, weist das HeiBkana- 
lendstuck 10 ein freies Ende 20 auf, welches bevorzugt zy- 
lindrisch ausgebildet isL Dieses freie Ende miindet in einen 
Formkorper 22, wobei die Rache 30 des freien Endes 20 
und die Flache 32 des Formkorpers 22 in der Weise flachig 

25 aneinander liegen, dafi das freie Ende 20 axial verschiebbar 
in dem Formkorper 22 gelagert ist, jedoch zum Betrieb aus- ' 
reichende Warmemengen von dem elektrisch beheizten 
HeiBkanalendstuck 10 bis in die Aforsprunge 26 des Form- 
korpers 22 flieBen kann. . 

30 Damit die Anschnittsofiftiung 14 wahrend des Betriebes 
des HeiBkanalwerkzeuges und die Vorsprunge 26 ihre kon- 
struktiv vorgegebene raumliche Lage beibehalten, wahrend 
sich das HeiBkanalendstuck 10 mit seinem freien Ende 20 
j&ei ausdehnen kann, ist der Formkorper 22 mit dem Werk- 

35 zeug 24 lagefest verbunden. 

Diese Verbindung ist in zwei Ausfiihrungsbeispielen dar- 
gestellt. 

Fig. 1 zeigt eine HUlse 50, die mit ihrer Innenflache die 
Vorsprunge umgreift und von der AuBenflache einer ent- 
40 sprechenden Ausnehmung im Werkzeug 24 lagefixiert wird. 

Fig. 2 und 3 zeigen eine Stiftverbindung 48, wobei ein 
Ende der Sdfte in dem Formkorper 22 festgelegt ist iind das 
andere Ende im Werkzeug (24). 

45 Legende 

10 HeiBkanalstuck 

12 Eintrittsoffhung 

14 Anschnittsoffnung 
50 16 Schmelze fuhrender Kanal 

18 Kavitat 

20 Ende 

22 Formkorper 

24 SpritzgieBwerkzeug 
55 26Aforsprunge 

28 Bereich 

30Flachen 

32 Rachen 

34 Verbindungen 
60 36 Ebene 

38 Austrittsoffnung 

40 Ring 

42 Ausnehmung 
44 AuBenflache. 
65 46 Austrittsdffiiung 
48 Stiftsverbindung 
50 HUlsen 

52 Austrittsoffnungen 
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54Ende (50)Uegen. 
56£nde 
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1 . Elektrisch beheizbares HeiBkanalendstiick eines aus 
einem oder mehreren Abschnitten bestehenden, 
Schmelze fuhrenden HeiBkanals, 

wobei das HeiBkanalendstuck im Bereich seines von 
der Kavitat wegweisenden Endes ortsfest von dem 10 
Werkzeug gehalten wird und mit seinem der Kavitat 
zugewandten freien Ende mit einem Formkorper in 
Verbindung steht, der entsprechend der Ahzahl der An- 
schnittsoffnungen bzw Kavitaten, in deren Richtung 
weisende Vorspriinge aufSveist 15 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das HeiBkanalendstuck (10) mit seinem &eie Ende 
(20) axial beweglich, mit dem ForrnkSiper (22) ver- 
bunden ist, 

daB der Formkorper (22) ortsfest, insbesondere mil 20 
dem SpritzgieBwerkzeug (24), verbunden ist, 
daB der Formkorper sich in Richtung zu den An- 
" schnittsofifnungen (14) verjiingende Vorspriinge (26) 
aufweist, die sich bis in die Bereiche (28) der An- 
schnittsoffhungen (14) erstrecken. 25 

2. Elektrisch beheiztes HeiBkanalendstuck nach An- 
sprUch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die sich gegen* 
tibediegenden Flgchen (30, 32) des freien Endes (20) 
einerseits und des Formkorpers (22) andererseits, hin- 
sichllich ihrer Bemessung geeignet sind, zum Belrieb 30 
benotigte Warme aus dem elektrisch beheizten HeiBka- 
nalendstiick (10) in den ForrakSrper (22) zu iibertra- 

* gen. 

3. Elektrisch beheiztes HeiBkanalendstuck nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi die \ferbin- 35 
dungsmittel zur Verbindung des Formkorpers (22) mit 
dem SpritzgieBwerkzeug (24) symmetrisch , in oder 
beidseits neben einer Ebene (36) angeordnet sind, in 
der auch die Anschnittsdflhungen (14) angeordnet 
sind. 40 

4. Elektrisch beheiztes HeiBkanalendstuck nach An- 
spruch 3 dadurch gekennzeichnet, daB der Formkorper 
(22) im wesentlichen als Ring (40) ausgebildet ist, mit 
einer das freie Ende (20) des HeiBkanalendstuckes (10) 
umgreifenden Ausnehmung (42) und einer die Vor- 45 
sprunge (26) tragenden zylindrischen AuBenflache 
(44). 

5. Elektrisch beheiztes HeiBkanalendstuck nach An- 
spruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Vorsprunge 
(26) einstiickig mit dem Ring (40) verbunden sind. 50 

6. Elektrisch beheiztes HeiBkanalendstuck nach An- 
spruch 1 dadurch gekennzeichnet, daB der Ring (40) ra- 
cial verlaufende Kanale (46) aufweist, die mit dem ei- 
nen Ende (54) mit dem Kanal (16) korrespondieren und 
mit dem anderen Ende (56) die Schmelze uber Aus- 55 
trittsoffhungen (52) bis in den Bereich der Ausneh- 
mungen (28) des Werkzeuges (24) leiten. 

7. Elektrisch beheiztes HeiBkanalendstuck nach An- 
spmch 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Formkorper 
mit dem Weiiczeug (24) uber eine Stiftverbindung (48) 60 
festgelegt ist. 

8. Elektrisch beheiztes HeiBkanalendstuck nach An- 
sprucb 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Formkorper 
(22) duich Htilsen (50) mit dem Werkzeug (24) verbun- 
den ist, wobei die HUlsen (50) mit einem Ende form- 6S 
schlUssig mit dem Ring (40) verbunden sind und mit 
dem gegenuberliegenden Ende mit dem Werkzeug 
(24), wobei die Vorspriinge (26) innerhalb der HUlsen 


Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 
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